SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45000000-7 - ROBOTY BUDOWLANE

, KOD 45400000-1 ,
ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

45410000-4 - TYNKOWANIE

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych. Roboty, ktérych
dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia wymagania, a w szczegoInosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych
nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyé
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka
wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Sktad poszczegoinych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

-Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

-Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich S$rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie
z Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca
musi zbada¢ przydatno$¢ podioza pod tynkowanie. Badanie podioza nastgpuje bezpo$rednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta. Wadliwe wykonanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na
jako$c¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod
tynk. PodtoZe pod tynk musi by¢:

-rowne,

-nosne i mocne,

-wystarczajaco stabilne,

-jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

-szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

-wolne od wykwitow,

-nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania
spodziewanych usterek oraz przedstawié¢ pisemnie propozycije rozwigzania tych probleméw.

- OgolIne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwo$ci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie préba Scierania,
drapania lub zwilzania. Préba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk. Préba drapania polega na wyrywkowym
badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu. Chtonno$¢ podioza i jego wilgotno$¢ kreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba
zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

-Sprawdzenie w zalezno$ci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegfa petna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjq wymiarowa, Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace sie w
toleranciji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt
wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnaé. Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste
szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypemic¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
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tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej). Wykwity (naloty, ,,wloski" - sl krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku
do podtoza, musza zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkgq nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitdw i przy pomocy
specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru. Suchy mur, silnie chtong wode podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie
wymagac odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastapi¢ przed przystapieniem do tynkowania.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnoci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk. Wszystkie odstepstwa
od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na
jako$¢ prac tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnic prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyng,
pozniejszych uszkodzen tynku. Najpozniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig warstwe
tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnig obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

- Wptyw warunkéw pogodowych.
Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w szczegdino$ci w okresie zimowym
majg, ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda , bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wptyw na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich
na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podfoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.
Zbrojenie siatkg tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco poprawia jako$¢ gotowego
tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane
mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajaca wode. Szkody te przybieraja postaé ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku,
powodujac jego niedostateczng wytrzymato$¢. Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze
+5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymato$ci, przyczepnosci tynku i inne. Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez
specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona, warstwe tynku
nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia. Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

- Srodki zwiekszajace przyczepnosé dia tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne zaprawy oraz szlamy zwigkszajace przyczepnost.
Zaprawy zwigkszajace przyczepno$¢ (rzadkie zaprawy do podiozy). Zaprawy poprawiajace przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym
sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z woda i rozprowadza po powierzchni zgbatg szpachla. Dalsze
instrukcje, dotyczace pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych iflub koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane sg w
opisie produktu. Szlamy zwigkszajace przyczepnosc. Szlamy zwigkszajace przyczepnosc sq wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie
je z zawiesiny(dyspersiji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktdrej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlamoéw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanies¢ tylko taka ilos¢
szlamu, by mozliwa byta praca metodq ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

Ukfadanie tynkdw sktada si¢ z nastepujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sig pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysoko$ci Sciany. Dokota whitych gwozdzi wykonuje sie
placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $cigga je rdwno z powierzchnig,
plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywaé prowadnice
drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuije sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nie przekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej wodg. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 —
15mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomoca faty. Narzut
w narozach wykonuije sie za pomocg pac w ksztalcie katownika.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢
i zmy¢ woda. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg techniczna. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze
nz 3mm i w liczbhie nie wigkszej niz 3 na calej diugosci taty kontrolnej 2m.  Odchylenie  powierzchni
i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

-poziomego — nie wigksze niz 3mm na 1m i ogdtem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtfoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,
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-ustawienie i rozbiérke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
-reperacje tynkow po dziurach i hakach,

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

45430000-0 - POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtdg i posadzek. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i SST

2. MATERIALY

Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetia¢ wymagania przedmiotowe, a w szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw,
a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 2.3.

2.4. Wyroby gresowe

Opisy zgodnie z czgScig rysunkowa, Przewiduje si¢ wykorczenie materiatami trwatymi, tatwo zmywalnymi, nienasigkliwymi, bez progow,
z cokotami, bez elementéw drewnianych, ze spadkiem w kierunku kratek $ciekowych (w pomieszczeniach gdzie wystepuja) {j. terakota z fugg
elastyczna.

— posadzka wytozona gresem szkliwionym wym. 60 x 60cm, w kolorze antracytowym, antypo$lizgowo$¢ min. R9,
pomieszczeniach mokrych R10

— spoiny 1,5mm w kolorze antracytowym

— cokét z ptytki podtogowej docinanej na wysoko$¢ 10cm

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, TRANSPORT
Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-
cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

— Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okre$la wymagang wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych.

— Wytrzymato$¢ podktadu cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz: na ciskanie — 12MPa, na zginanie — 3MPa.

— Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

— Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaC mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

— llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400
kg/m3.

— Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci réwnej grubosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

— Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowa, tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitdw wigkszych niz 5mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokoSci
pomieszczenia.

— W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda,

5.2. Posadzki z plytek

a) Zalecenia ogdlne:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +50C i nie wiecej niz +250C. Temperature te nalezy zapewni¢
na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24 godziny przed
rozpoczeciem robot,

— Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw
odwadniajacych min. 1,5%.

— Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.
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— Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miegjsc.

— Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty
wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

b) Przygotowanie podtoza:

— Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego
i zasadowego, utrudniajace przyczepno$¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

— Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ nie mniejsza niz 0,5MPa.

— Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknigé i szczelin

— Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

c) Roboty zasadnicze:

— Posadzki z ptytek ceramicznych uktada¢ na przygotowanym wczeséniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do ukfadania stosowaé klej,
ktorego rodzaj dobraC zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

— Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych piytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza pofozenie ptaszczyzny
posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotno$cig wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktorych ptaszczyzne kontroluje sie fatg
opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje si¢ tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny
wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

5.3. Podtoga z wyktadzing,

Podloge nalezy przygotowa¢ zg. z wytycznymi wybranego producenta wyktadziny. Uktadanie i sposob klejenia (montazu) zg.
z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajq wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (ciepinych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos$é
wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m2. lloS¢ robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowa¢ zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajgq wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowsg,

— sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania
posadzki.

— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego
drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie
materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45420000-7 - ROBOTY W ZAKRESIE ZAKLADANIA STOLARKI BUDOWLANEJ ORAZ ROBOTY CIESIELSKIE

1. WSTEP
W niniejszym rozdziale omdwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu drzwi i okien.
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:

—  Slusarki drzwiowe;j

—  Slusarki okiennej

2. MATERIALY
Materiat zg. z zestawieniami w dokumentacji.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunieciem lub utraty stateczno$ci. Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢
w miare mozliwo$ci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegdtowq instrukcjq wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego
producenta. Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Stolarke nalezy zamontowa¢ w osciezy zgodnie z wymaganiami. Stolarka wg. zestawien w czgsci rysunkowej. Wykonawca
Slusarki  przed  rozpoczeciem  wykonania  w/w  elementéw  zobowigzany jest do  sporzadzenia  pomiaru  otwordw
i dopasowania wymiaréw elementéw $lusarki do stanu aktualnego otworéw w budynku. Podane wymiary sg zalezne od producenta i nalezy je
uzgodni¢ z dostawca $lusarki. Podane wymiary okien moga nieznacznie odbiega¢ od wymiaréw rzeczywistych z uwagi na niedoktadnosci
wykonania otworéw okiennych. Podane wartosci w nawiasach oznaczajg szerokos¢ skrzydta. Na rysunkach rzutow sa oznaczone wysokosci
otworu okiennego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl. wykonanego montazu.

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja;
— jako$¢ dostarczone;j stolarki
— poprawno$¢ wykonania montazu
W wyniku odbioru nalezy:
— porzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Wymagania ogéline.

Cena obejmuije:
— dostawe i wykonanie montazu stolarki oraz podokiennikéw,
— zapewnienie na placu budowy warunkdéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony Srodowiska,
— uporzadkowanie terenu budowy.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv?txt=45400000

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45440000-3 - ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

2. MATERIALY

Materiaty zg. z dokumentacjg techniczna. Do robdt malarskich nalezy uzywaé jedynie gotowych elementéw. Niedopuszczalne jest mieszanie,
rozcieczenie i uzywanie barwnikéw. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom i $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie .

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby transportowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych .

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukoniczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypelnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢
i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna,

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac :

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny,
nalezy usuna¢ wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okrela sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng do
robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczysci¢. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich
polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie
odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkq
kontrastowego koloru. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powltoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkq szczotka lub szmatka . Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za ustalong ilo5¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv?txt=45400000

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45450000-6 - ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE
ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45320000-6

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji. Roboty, ktorych dotyczy
specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe;j i termicznej.

2. MATERIALY
Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe;j i termicznej powinny odpowiada¢ wymaganiom $wiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie .

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca powinien dokona¢ montazu zgodnie ze szczegdtowg instrukcjg wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzaajcych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakosci wystawionym przez. Nie dopuszcza sie stosowania do
robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym). Powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg, robét jest m2 powierzchni zaizolowanej. 1loSC rob6t okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty :

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaSwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatow,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtokniny,

— wykonanie izolacji wraz z ochrong,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv?txt=45400000

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKLADANIE SCIAN - CPV 45432210-9

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogoine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian
wewnetrznych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z:

-wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych

2. MATERIALY
2.1. Materiatly zmywalne nienasiakliwe - ptytki ceramiczne
Ptytki ceramiczne specyfikacja zgodnie z projektem.

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu ( lub zalecanego przez producenta), np.: urzadzenia do przycinania plytek, narzedzia
reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty stateczno$ci oraz wptywami atmosferycznym. Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych
pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia. Sktadowanie na
budowie powinno trwa¢ jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna byé
zabezpieczona przed deszczem i wilgocig , kartony nalezy uktada¢ na czystym i suchym podtozu. Kartondw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzucaé
ani opiera¢ na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywac jako podestéw, platform lub zastgpstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
— oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza warstwa wyrownujaca, lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza.
W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
— podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany
betonowe.
— do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
— bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢
Z kurzu.
— elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkdw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich
mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
— temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
— dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.
— powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.
— przed przystagpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢ podioza pod wzgledem wytrzymatoSciowym.
Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa plytki. Spoiny podziatéw $ciennych powinny by¢ skomponowane (w
jednej linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podiogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa pacq zgbatg, mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby
ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ ptytke i docisna¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod
plytka nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu. Bezpo$rednio po utozeniu ptytek
nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej
utozono plytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg,pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie
powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka. W koricowym etapie prac nalezy stosowaé
odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho. Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakoriczeniach
okladziny stosowa¢ profile naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubo$ci plytki tak, aby licowat z ptytka w obu
kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiaréw i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknigg,
— odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakoSci ptytek przez prébe dorazna nalezy jq podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i
odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrzne;j).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m?2 wykonanej oktadziny.
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8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robot wyzej wymienionych.
W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czeSciowy protokét odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. ST Wymagania ogdine. Cena obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikéw {j.:
— wykonanie wszystkich ww. czynno$ci
— zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenistwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
— S$rodowiska uporzadkowanie terenu budowy, wywiezienia i utylizacja materiatow

SUFITY PODWIESZANE CPV 45421146-9

1. INFORMACJE OGOLNE
Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem opracowania sa wymagania dotyczace wykonania oktadzin sufitowych
Warunki stosowania
— Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie przy
uwzglednieniu klasy odpornoéci ogniowej konkretnego rozwigzania zabudowy
— Oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu budowlanego,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami z uwzglednieniem wymagan oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitow
Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych
Prace zwigzane z wykonywaniem oktadzin sufitowych powinny odbywa¢ sie z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.
W Rozporzadzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczace zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych, wymagania dotyczace organizacji i sposobow wykonania recznych prac transportowych, dopuszczalnych mas przemieszczanych
przedmiotow, fadunkow lub materiatdw oraz dopuszczalnych warto$ci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotow.
Przyjmuie sie wykoriczenie sufitow:
— Panel sufitowy z piyty gipsowo kartonowej z powierzchnig laminowang folig PVC o gtadkie fakturze papieru, nasaczany $rodkiem
bakterio- i grzybobdjczym, kolor biaty, 60x60cm pom. sanitarne
— Panel sufitowy z plyty gipsowo kartonowej o gtadkiej, matowo-biatej powierzchni z drobna, iglowang perforacja, kolor biaty, 60x60cm
pom. szatni, trenera, sedziego, wiatrotapy
— Tynk cem.- wap. lub gipsowy pom. technicznym
—  System akustycznych sufitowych paneli 60x60cm pom. sali wielofunkcyjne;
Wysoko$¢ montowania sufitdw dostosowana do funkcji i przeznaczenia pomieszczen. Przyjeto minimalne wysoko$ci pomieszczen przeznaczonych
na pobyt ludzi. Wszystkie pomieszczenia oprocz pomieszczen sanitarnych majg wysoko$¢ min. 3,00m (sala wielofunkcyjna zg. z rysunkami).
Pomieszczenia sanitarne 2,5m.

2. MASZYNY | SPRZET DO WYKONYWANIA OKLADZIN SUFITOWYCH

Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), $rodek transportowy wewnetrzny.

Sprzet:

Poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taSmowy, otowek, fata 2-3m z libella, katownik metalowy, metréwka, pion murarski
Nozyce do blachy (prawe i lewe), ndz, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2-1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, miot
SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podno$nik do ptyt, podesty robocze, drabiny. Paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki
katowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie,
wyciskacz do silikonu, mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)

3. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Wysoka jako$¢ wykoriczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy zapewnia sie stosujac odpowiednie zasady postepowania podczas ich
transportu.
— nalezy przenosi¢ w pionie lub przewozi¢ na odpowiednio przystosowanych wézkach widtowych, paletach lub innych wozkach
transportowych
— nalezy sktadowac na ptaskim podtozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych podktadkach rozmieszczonych maksymalnie co 35¢cm.
— Nie wolno stosowa¢ ptyt zamoczonych i zawilgoconych.
— Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ skiadowane pod zadaszeniem i chronione przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

Okfadziny sufitowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okres$lonego obiektu budowlanego. Materiaty
i elementy stosowane do wykonywania sufitbw powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w Klasyfikacji Ogniowej ITB. Informacje szczegdtowe na
temat montazu oktadzin sufitowych znajdujg si¢ w opracowaniu firmy dostarczajgcej system sufitowy.
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6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Kontrola jakosci elementow oktadziny sprowadza sie do:

— Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacja projektowa,

—  Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)

— Sprawdzenie poprawno$ci oznakowania wyrobdw odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu
Badania wyrob6w na placu budowy - nie wymaga sie

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Jednostka miary jest 1 m2 powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ systemowg — zastosowanie materiatbw budowlanych zalecanych przez dostawce. Oktadziny
powinny zostaC wykonane zgodnie z powyZzszym opisem i wytycznymi producenta zawartymi m.in. w przytaczanych publikacjach. Przy
wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujace prace zanikajace, ktorych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru: wykonanie
konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojacei szpachlowanie potaczen. W celu petnej kontroli
prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapdw prowadzonych robét.
Odbiér montazu konstrukgji

— sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie

— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow
Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych

— sprawdzenie typu zastosowanych plyt

— sprawdzenie rodzaju i rozstawu tacznikéw mocujacych ptyty do konstrukcji

— sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu

— sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nieobtozonych kartonem

— sprawdzenie prawidtowo$ci wkrecania wkretow

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.

ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI CPV 45233250-6

1. WSTEP

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie nawierzchni na
utwardzeniach.

2. MATERIALY
Zostata zaprojektowana nawierzchnia z kostki brukowej h=6¢m ograniczona obrzezem 8x30cm.
konstrukcije nawierzchni:
- warstwa Scieralna z kostki brukowej betonowej gr. 6cm
- warstwa podsypki cementowo piaskowej gr. 4cm
- warstwa piasek stabilizowany cementem 0 Rm=5MPa gr. 15¢cm
- warstwa tlucznia stabilizowanego 0,61mm gr. 10cm

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- sprzetu np. spycharki gasienicowej, koparki
- zageszczarki
- ubijarka
- fopata
-fata
- szlifierka katowa

4. TRANSPORT
Transport materiatéw moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakoSci transportowanych materiatow.

5.  WYKONYWANIE ROBOT
Uktadanie nawierzchni z kostki brukowej - kolejno$¢ prac:
— wytyczanie
— roboty ziemne
— warstwa odsaczajgca
— kraweznik
— warstwa no$na
— podsypka piaskowa
— uktadanie kostki brukowej
— spoinowanie kostki
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— wibrowanie
Podbudowa pod nawierzchni¢ z kostki betonowej powinno by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami . Obrzeza zaleca sie ustawiaé
przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu
ustalenia szerokoSci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie
w betoniarkach, a nastepnie rozéciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
- wspdtczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymato$ci na ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.
W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Sci$nigciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni
$ladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. RozScielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np.
recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin musi by¢ zakoriczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce. Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +5°C. Dopuszcza sig wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli
w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).
Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie rob6t zaleca si¢ stosowaé
kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktdrej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna
wykonywaé recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiaréw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek
powinni wykonywac przyuczeni brukarze. Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby
uktadarka mogta przenosic z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utoZzenia z wymagang doktadno$cia. Kostka do uktadania mechanicznego nie
moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez
dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie
przywieraly do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktdrzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadaja
kostki w okolicach studzienek i kraweznikow. Kostke uktada sig¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie. Do uzupetnienia przestrzeni przy obrzezach mozna uzywac elementy kostkowe wykoriczeniowe w postaci tzw. potowek i
dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng
przestrzen uzupetnia sie kostkq cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng,
dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto ptmetrowym pasem nawierzchni na
podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robét, prowizorycznie utozong,
nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z podsypka. Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej Srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci
powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np.
pekniete) nalezy wymienic na kostki cate. Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5mm. Po
utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem. Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem, po jej
wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po
uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢
z piasku i mozna odda¢ do uzytku. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlana.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola w czasie wykonywania polega na sprawdzeniu:
—  jakosci materiatu oraz zainstalowanej grubosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza,

ewentualnie wykonanie podbudowy,

wykonanie podsypki,

. PODSTAWA PLATNOSCI

—  Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

—  prace pomiarowe, obstuge geodezyjng i roboty przygotowawcze,

—  oznakowanie robot,

—  przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),

—  zakup i dostarczenie materiatow,

—  wykonanie podsypki,

—  ufozenie i ubicie kostki,

—  wypetnienie spoin,

—  przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

©
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1. WSTEP
Przedmiot

SST  Przedmiotem

ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI CPV 45233250-6

niniejszej

OBRZEZA BETONOWE

szczegbtowej

specyfikacji

technicznej

i odbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza o wymiarach 8x30x100cm

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg;
- beton do wykonania faw,

- cement
- piasek do zapraw

W zalezno$ci od przekroju poprzecznego rozréznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:

- obrzeze niskie - O
- obrzeze wysokie -

n,
Ow.

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku, a wymiary podano w tablicy

.
- N
I
:]e I
. _F fi
Ll'.l.. _!I

b L |

Rysunek 1. Ksztak betonowego obrzeza chodnikowego

(SST)

sg wymagania

dotyczace  wykonania

Riodzaj Wymiary cbrzezy, cm
chrzeza 1 b ki r
75 i 20 3
On 100 5 20 3
75 a 30 3
Ow 80 g 24 3
100 A a0 3

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy:

Rodzaj Dopuszozalna odchytka, mm
Wymian Gatunek 1
L + 8
b, h +3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i
proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy:

Dopuszezalna wislkoss

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

Gatunek 1
Whklesloss lub wypuklosé powierzchni | krawedzi w mm 2
Szozerby ograniczajgoych powierzchnie i
i uszkodzenia gorne (Scieraine) Niedopuszczalne

krawedzi | narozy ograniczajgoych pozostale

powierzchnie:

liczba, max 2
dlugoss, mm, max 20
glebokosc, mm, max i

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug rodzajéw i gatunkéw. Betonowe
obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5cm, szeroko$é
5cm, diugos$¢ minimum 5¢cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza. Do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton klasy minimum B 30. tawa z oporem
powinna by¢ wykonania z betonu B-15. Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom. Cement do zaprawy
cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5". Woda powinna by¢ odmiany ,1”.
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3. SPRZET
Roboty wykonuije sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4, TRANSPORT
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ewentualnej konstrukcji szalunku.
Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka cementowo - piaskowa 1:4 grubosci 3cm, oraz tawa betonowa z oporem z betonu B-10.
Wymiary tawy dla obrzeza:

- szerokos$¢ podstawy tacznie z oporem 25cm,

- szeroko$¢ oporu 10cm,

- grubo$¢ tawy pod obrzezem 5cm,

- wysoko$¢ oporu 28cm (odlegtos$¢ od gory obrzeza do géry oporu 15¢cm).

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanej fawie w migjscu i ze $wiattem (odlegtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu
komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentaciji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy
chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy
,Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy”. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1mm. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tadmy, zgodnie z wymaganiami tablicy ,Wymiary obrzezy” i ,Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy”
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek
z doktadnoscig do 1mm. W czasie robét nalezy sprawdzac wykonanie:

a) koryta pod podsypke (tawe)

b) wykonanie tawy z betonu

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego przy dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2cm na kazde 100m diugosci obrzeza,

- niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ +1cm na kazde 100m dtugosci obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktére powinno wykazywa¢ catkowite wypetnienie badanej spoiny na peing gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego na tawie z betonu B 15 z oporem.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji i daty wyniki pozytywne. Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka,

- wykonana tawa z oporem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:

- oznakowanie robot,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- wykonanie tawy z betonu B 10 z oporem,

- rozcielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.



